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Produto: Filme de Polietileno para plastificacao

Céd.: PEBD

TRANSPORTE:
As bobinas devem ser transportadas em local limpo, a carga toda coberta e sem
a presenca de materiais toxicos, insetos, graxas, oleos, agua, etc.

EMBALAGEM:

O material é embalado com 1 camada ou mais de micro ondulado, ou similar
garantindo totalmente a integridade da matéria prima .

A embalagem nao pode estar rasgada, suja, molhada, etc . E deve encontrar-se
lacrada, garantindo que a bobina nao sofra nenhum tipo de nao conformidade

por exemplo : amassados e furos .

Nas extremidades da bobina ha uma prote¢ao de papelao para que a mesma nao sofra
nenhum tipo de ndao conformidade ex.: Amassar as extremidades, causando assim

0 seu rompimento ao ser usado na maquina, ou a invasao da area de reserva de
colagem ou da impressao .

METODO ESPECIFICACAO

TESTE REALIZADO UTILIZADO ESPECIFICADO MINIMO

MAXIMO

FORMATO ( mm ) TRENA VIr. Nominal 1 mm

1 mm

ESPESSURA (MICRONS) MICROMETRO 14 13

15

TRATAMENTO / DINAS SOLUCAO 42 40

44

COMPRIMENTO (m) ODOMETRO 2500 2250

2750

Observagao geral para o Formato :

Deve ser discriminado na N.F. de cada entrega o formato nominal pedido.
No refile do formato nao pode haver camadas soldadas entre si , causando
rompimento ao ser utilizado .

VALIDADE :
6 Meses apos a data de fabricacao .

ASPECTO VISUAL :

As bobinas nao podem conter : rugas , manchas , riscos , amassados,
rebobinamento torto ou fofo, insetos, residuos do préprio material ou de
outro entre camadas, emendas ( caso tenha é permitido 2 no maximo ).

IDENTIFICACAO :

Na embalagem ha uma etiqueta contendo :
. Fornecedor

. Descricao do material

. Cliente

. Operador responsavel pela fabricacao

. Formato

. Peso

. Lado do tratamento para uso




. Espessura

Internamente : ( Tubete )
. Fornecedor

. N2 da Maquina utilizada na Fabricacao do material
. Ordem de fabricagao ( OF ) / data de fabricacao
. Operador responsavel pela fabricacao .
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